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Instructiunide proiectare simontaj

EXECUTAREA CU WAKAFLEX A RACORDURILOR LAHORNURI,
CALCAN

2.

Curatatihornul si suprafata Indoitura benzii de Wakaflex trebuie sa

acoperisului. Intindeti prin derulare coincida cu linia de intersectie dintre =
rola de WAKAFLEX, scoateti folia lata ondulatiile tiglei si horn. Prin

de protectie din mijloc. indepartarea foliei de protectie de pe

Lungimea benzii: latimea hornului + marginea superioara a benzii Wakaflex, =
cate o ondulatie completa de tigla aceasta adera la horn. E"

sau cate 8 cmla ambele capete.

ni de pro

Instruct

Inlaturand folia de protectie din partea Banda o taiem la unghi de aproximativ
inferioara a benzii, aceasta poate fi 45 fata de colturile inferioare ale
mulata pe suprafata acoperisului. hornului siinvelitoare. Partea de

deasupra taieturii neteziti-o pe horn,
iar partea inferioara pe suprafata
acoperisului!
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Dimensiunile benzilor laterale sunt La colturile inferioare de horn - dupa o
reprezentate in partea superioara a figurii. taieturd aproape verticald, banda
Latimea de acoperire pe suprafata laterala se indoaie la o latime de cca.
acoperisului este de cel putin cate o 2-3 cm pe peretele inferior al hornului.

ondulatie de tigld completa sau cel putin cate
8 cm la capete. In partea inferioara a figurii
puteti vedea o varianta clasica de asezare
sub acoperis care necesita si sprijin din lemn
dedesubt. Aceasta varianta se recomanda in
special la acoperirea cu tigle solzi.

8.
La muchiile superioare ale hornului, in Paralel cu directia de scurgere a apei,
dreptul colturilor de indoitura, tdind in dreptul colturilor, indepdrtati
aproximativ la jumatatea unghiului, portiunile de Wakaflex inutile. La
executati o taietura muchiile din spate ale hornului, la cca.
Portiunea de deasupra taieturii 2-3 cm fatd de acestea, se executd o
neteziti-o pe horn, iar partea de taietura maiintéi verticald, apoiinspre

dedesubt pe suprafata acoperisuluil colt, pe liniaindoiturii
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Pentru formarea indoiturii in zona Indoitura trebuie sa coincida cu linia de
superioara a hornului, banda trebuie sa intersectie dintre ondulatia tiglelor si

fie innadita suplimentar printr-o latura hornului. indepartand folia de
suprapunere de cca. 5cmcu o alta. protectie de pe muchia superioara a
Indepartand folia de protectie, benzile materialului, aceasta adera lahorn.

se preseaza pe suprafata plana Instalarea benzi Wakaflex in proximitate

cu zona de coama sau zona din spaele
cosului de fum, trebuie s& se faca pe un
suport drept (de exemplu, suport de
lemn sau tigle plate)

3
E
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In partea din spate a cosului de fum,
banda Wakaflex se va introduce sub
randul de tigla, pentru a crea
etanseitate.

Wakaflex® trebuie lipit pe suprafata materialului de invelitoare (ex. tigle) numaila zona de
margine in care se afla banda de butil (etansatiin mod corespunzator).
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MONTAREA PROFILULUI METALIC DE INCHIDERE Ccos

p

N—H—V

Pe latura inferioara a hornului lungimea Taiati oblic colturile partiiinferioare a
profilului: Iatimea hornului + cca. 2x5 cm. profilului metalic, paralel cu unghiul de
Larealizarea taieturilor siindoiturilor inclinatie a acoperisuluil

respectati ordinea marcata in figura. Linia
de indoire a portiunii de profil superioare
trebuie sa coincida cu coltul hornuluiiar la
ceainferioarala 1 cm distantal

Asezati pe horn profilul metalic si Pe lateralele hornului partea inferioara
marcati pozitia gaurilor, apoi executati a profilului se taie corespunzator
gaurile. Fixati profilul cu ajutorul profilului montat deja pe latura
diblurilor. inferioara.

Profilul de inchidere trebuie pozitionat astfel incat muchia mediana a acestuia sa fie aliniata cu
marginea benzii Wakaflex, lipite pe peretele cosului de fum. Fixarea mecanica a profilului de
nchidere trebuie realizata prin orificiile premarcate din partea superioara a acestuia, astfel
incat banda Wakaflex sa nu fie perforatal
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7

Montarea partii superioare a profilului Pe latura posterioara a hornului

pe latura hornului: portiunea de profil lungimea profilului: [atimea hornului +
superioara ajunge in dreptul coltului 2x2 cm. Asezand profilulin pozitie, se
hornului, dar cea inferioara este mai poate marca linia indoiturilor.

lungé cu 1 cm fata de acesta. Fixati

—

conform figurii 3.

i monta
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Larealizarea taieturilor siindoiturilor Portiunile de profil metalic inchidere
respectati ordinea indicata in figura! cos, ce se prelungesc dincolo de

Linia de indoire a portiunii de profil muchiile hornului, indoiti-le peste pro
superioare coincide cu coltul hornului, filele montate lateral, apoi fixati-le

iar la ceainferioara la o distanta de 1 conform figurii 3. Rostul dintre horn si
cm fatéa de acesta. Directia ultimelor muchia superioara a profilului etansati-
taieturi depinde de unghiul de inclinatie folosind M Glue sau o masa de
aacoperisului. etansare rezistentala UV, laactiunea

apei sila variatii de temperatura.



